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Klebstoff-Merkblatt 
Adhesive data sheet    
Fiche technique de la colle 

 

 

Planatol HM 2959  

 
Anwendung  

Seitenbeleimung auf Klebebindeautomaten  

 

Eigenschaften 

Schmelzklebstoff, frei von Füllstoffen und Pigmenten. Dank der hohen Anfangsklebkraft des HM 2959 

werden die Umschläge sicher mitgenommen. Die lange offene Zeit garantiert die Vermeidung von 

Ausschussexemplaren während kurzen Maschinenstillständen. Durch die hohe Transparenz ist dieser 

Klebstoff in dünner Schicht nahezu unsichtbar. 

 

Viskosität     ca. 2200 mPas (nach Haake RS 1, ISO 3219 bei 170°C/443K)  

Offene Zeit     sehr lang  

Farbe      gelblich transparent 

Lieferform     Würfel in Silikonpapier in 12,5 Kg Karton  

Film thermoplastisch,    in der Wärme weicher, in der Kälte härter werdend  

Oberfläche unter Druck   leicht klebrig  
 

Verarbeitung  

Arbeitstemperaturen 150 - 170°C (423 - 443 K), gemessen auf der Düse oder Scheibe. Im 

Vorschmelzbehälter 10-20°C niedriger wählen. 

Bei Papieren mit schwierigen Oberflächen sind Vorversuche erforderlich. 

Bitte beachten Sie, dass mit der Veränderung der Arbeitstemperatur auch die anderen Parameter des 

Klebstoffes, wie offene Zeit, Viskosität und Klebkraft, sich verändern. 

Längeres Heizen und mehrfaches Wiederaufheizen bewirken ein allmähliches Nachdunkeln des Klebstoffes. 
Zu langes und zu hohes Heizen lässt den Klebstoff unbrauchbar werden. Bitte passen Sie 
aufzuschmelzende Klebstoffmenge dem Tagesverbrauch an. 
Bitte beachten Sie auch die Hinweise zum Umgang mit dem Klebstoff aus dem Sicherheitsdatenblatt. 

 

Schmelzklebstoffe geben auch bei Einhaltung der vorgeschriebenen Verarbeitungstemperatur 

Dämpfe ab. Hierbei treten oftmals Geruchsbelästigungen auf. Deshalb sind Maßnahmen zur 

Beseitigung der Dämpfe, z.B. durch geeignete Absaugung, zu treffen sowie die Schmelzbehälter und 

Auftragswerke in regelmäßigen Intervallen zu reinigen. 

 

Lagerung  

Säcke kühl lagern und nicht zu hoch stapeln, damit das Granulat nicht verblockt. 

Haltbarkeit: 12 Monate. 

 

Weitere Hinweise und Auskünfte erteilt bei Rückfrage unsere Anwendungstechnik (Tel.: 08031/720-0).  
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