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Klebstoff-Merkblatt 
Adhesive data sheet 
Fiche technique de la colle 

 

Planatol PUR 2880 

Reaktiver Polyurethan-Schmelzklebstoff (PUR-Hotmelt), frei von Füllstoffen, feuchtigkeitshärtend 

Viskosität ca. 3.700 mPas (Haake RS 6000, ISO 3219 bei 130° C) 

Erweichungsp. ca.44°C (rheologisch) 

Reaktionszeit schnell 

Topfzeit sehr lang 

Offene Zeit sehr kurz  

Farbe weiß 

Lieferform 2 kg Kerze in der Papphülse mit Innenbeutel 

20 kg Stahlblechgebinde mit Innenbeutel 

 200 kg Stahlfass mit Innenbeutel 

Anwendung 

Planatol PUR 2880 ist ein reaktiver Einkomponentenklebstoff zum Klebebinden von Büchern,  

Broschüren, Katalogen etc. auf Klebebindeautomaten. Aufgrund seiner schnellen Verfestigung,  

der kurzen offenen Zeit und des guten Abrissverhaltens eignet er sich besonders für den Einsatz in 

schnelllaufenden Klebebindern und Kleinklebebindern sowie für das Klebebinden dicker  

Broschuren. 

Die Endfestigkeit und -eigenschaften werden – je nach Luftfeuchtigkeit, Feuchtigkeitsgehalt des 

Papiers, Dicke des Klebstofffilms und Durchlässigkeit des zu verklebenden Materials – erst nach 

vollständiger Vernetzung des Klebstoffs nach 24 bis 48 Stunden erreicht. Einstretchen der mit 

Planatol PUR 2880 gebundenen Broschüren ist ohne Wartezeit möglich. Runden ist möglich 

innerhalb eines Zeitfensters von etwa 6 bis 24 Stunden. 

Sicherheitshinweis: Der Schmelzklebstoff enthält Isocyanate, es ist das EG-Sicherheitsdatenblatt 

zu beachten. 

Verarbeitung 

Vorschmelzer ca. 80 – 90 °C, Schlauch: 110 - 120 °C 

Leimbecken 115 – 130 °C, Spinner: 140 – 150 °C 

Strikt zu vermeiden ist der Kontakt des Klebstoffes mit Wasser und Alkohol. Unnötiges Heizen – 

insbesondere bei überhöhten Temperaturen – verändert das Produkt ebenfalls und führt  

schließlich zu dessen Unbrauchbarwerden. 

Die Verarbeitung wird innerhalb von 9 Monaten empfohlen. 

Reinigung 

Für die Reinigung der Aufschmelz- und Auftragsgeräte empfehlen wir unseren Reinigungshotmelt 

Planatolin PUR 22 sowie unser flüssiges Reinigungsmittel Planatolin PUR. Weitere Hinweise und 

Auskünfte erteilt auf Rückfrage unsere Anwendungstechnik (Tel.: 08031/720-0). 
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